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1. Gefahrdete Guter

RISIKOMANAGEMENT BADEN-WORTTEMBERG

Gefihrdete Giiter
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Abbildung 1: Die Abbildung zeigt eine Mustertabelle, in der die gefahrdeten Glter und deren Stellplatze
eingetragen werden kénnen. Dadurch erlangt man einen Uberblick tiber die Giiter, die in einem Ereignis-
fall gerdumt werden mussen.
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2. Transport

Transport (1)

E Hand- MA
- Hubwagen 08

Produktion Zeitbedarf:
Paletten (22) 1:30 Min./Palette = 33 Min.
Logistik Zeitbedarf:
Paletten (10) 1:15 Min./Palette = 12,5 Min.

Aufzug

Zeitbedarf:

1:00 Min./Palette

33 Min.

RISIKOMANAGEMENT BADEN-WURTTEMBERG

Zeitbedarf: Treppenhaus 2. OG
1:15 Min./Palette = 27,5 Min. 01

Zeitbedarf: Treppenhaus 3. OG
1:30 Min./Palette = 15 Min. (05)

Durchlaufzeit: 121 Min.

Mitarbeiter*Innen: 2

Abbildung 2: In der Grafik wird gezeigt, wie viel Zeit zwei Mitarbeiterinnen oder Mitarbeiter brauchen, um
22 Paletten aus der Produktion und 10 Paletten aus der Logistik ins 2. beziehungsweise 3. Obergeschoss
zu transportieren. Die Gesamtzeit ergibt sich aus der Transportdauer zum Aufzug, zum Stockwerk und
zum jeweiligen Stellplatz im Obergeschoss.

Transport (2)

E Gegenstand
- 01

IST-Stellplatz Zeitbedarf:

Material X [mm:ss] Min./Stlick = [Summe]
IST-Stellplatz Zeitbedarf:

Material Y [mm:ss] Min./Stiick = [Summe]

Objekt

Zeitbedarf:

[mm:ss] Min./Stiick

[Summe]
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Zeitbedarf: SOLL-Stellplatz
[mm:ss] Min./Stiick = [Summe] ([Nummer])

Zeitbedarf: SOLL-Stellplatz
[mm:ss] Min./Stiick = [Summe] ([Nummer])

Durchlaufzeit: [Summe]

Mitarbeiter*Innen: [Summe]

Abbildung 3: In der Grafik ist ein Muster abgebildet, wie der Transport bei einer Raumung geplant werden
kann. Das Muster kann flir den eigenen Gebrauch angewendet werden. Zu beriicksichtigen sind bei der
Planung des Transports die Zeit, die bendtigte Anzahl der Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter, die Anzahl an
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Paletten aus der Produktion und aus der Logistik und das jeweilige Stockwert, in das die Produkte ge-
bracht werden sollen. Daraus kann eine Gesamtzeit errechnet werden, die fur die Raumung bendtigt wird.

3. Bedarf
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12x Mitarbeiter*innen %e,;té];:;: >~ 160 Min. Zeitbedarf

3x Hand-Hubwagen

Hand-
Hubwagen

2x Ameise

Elektro-

Stapler 1x Elektro-Stapler
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Abbildung 4: In dieser Abbildung wird der Bedarf der Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter, der Gerate, wie bei-
spielsweise Hand-Hubwagen oder Elektrostapler, und der Zeitbedarf tbersichtlich zusammengefasst.
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Gegenstand [Anzahl]x Gegenstand 01

[Anzahl]x Gegenstand 02
Gegegsstand [Anzahl]x Gegenstand 03
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Abbildung 5: Diese Abbildung dient als Muster, um den eigenen Bedarf der Mitarbeiterinnen und Mitarbei-
ter, der Gerate und den Zeitbedarf Gbersichtlich zusammenzufassen.
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